
第一章二 齿轮范成法原理实验
1.实验目的

● 巩固用范成法切制渐开线齿轮的基本原理，掌握齿廓的

渐开线及过渡曲线部分的形成过程；

● 加深对根切现象的认识和了解避免根切的方法；

● 了解标准齿轮和变位齿轮在齿形齿廓上的异同点。



第一节机构的组成

知识点回顾：

1.渐开线齿轮的基本参数
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第一节机构的组成

知识点回顾：

2.渐开线齿轮的加工方法
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运动副与约束
仿形法加工齿轮的刀具
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运动副与约束



运动副与约束
范成法加工齿轮的刀具
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运动副与约束
范成法加工齿轮的刀具
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第一节机构的组成

知识点回顾：

3.根切现象

当用范成法加工渐开线齿轮时，若齿数过少，刀刃将会

把轮齿根部的渐开线齿廓切去一部分，这种现象称为齿轮的

根切现象。

根切将削弱轮齿的抗弯强度，导致齿轮传动的重合度下

降。
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第一节机构的组成



第一章
2.实验步骤



第一章
3.实验要求

1. 加工模数是15，齿数是10的标准齿轮，观察齿廓形成过

程，观察齿根根切过程；

2. 加工变位系数为0.5的正变位齿轮，比较标准齿轮和变

位齿轮在齿形齿廓上的相同点和不同点

3. 计算最小变位系数，根据计算得到的变位系数加工正变

位齿轮，并观察齿廓形状；

4. 改变模数和齿数，加工其他齿轮。

5. 完成实验报告和思考题。


